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Ecrou de raccordement SAE
Instruction de montage

1. Préparation

Couper le tube & longueur et ébar-
r

La zone du raccord jusqu’ ¢ 2 x &

du Fextrémité du tube doif étre

droite et sans endommagement.

Arrondir le bout de tuyau ¢ Faide

un outil de calibrage

- monter la douille de calibrage

- infroduire le goujon de calibrage
par la douille et I'enfoncer en
frappant avec un marteau en
acier jusqu’a ce qu'il soit fofale-
ment introduit.

2. Renforcer le tube

Préparer ['écrou de raccordement
correspondanf au tube en cuivre.
Positionner I'écrou sur le tube.
Introduire la douille d‘appui avec
le bourrelet vers I'extérieur, veiller
aun afignemenf correct.

Poser la bague de serrage (la par-
fie réduit vers I'écrou) compféfe-
ment sur le fube.

Positionner I'ensemble sur I'em-
bout fileté de I'appareil (climati-
seur ou pompe @ chaleur) et serrer
['écrou & la main.

3. Déformer

Visser 'écrou a la main jusqu’d ce
qu‘on sente le contact avec la butée.
Serrer I"écrou 1/2 four avec une
clef & fourche (un trait de repére
peut faciliter la vérification de la
rofafion prescrife).

4. Desserrer

Desserrer a nouveau légérement
I'écrou pour enlever les tensions
sur les tubes.

5. Contréle de montage
Desserrer entiérement |’ écrou.

A lintérieur du tube, un bourrelet
doit étre clairement visible.

6. Montage finale

Monter I'écrou de raccordement &
la main jusqu’e la butée. Serrer d’
r/.a de tour.

7. Montage répéré

Pour un montage répété du méme
assemblage, visser de nouveau
lécrou jusqu’a ce qu'il soit hien
en butée, puis le serrer définitive-
ment de '/ de four.

Il est essentiel que les pié-
ces soient lubrifiés lors
d’assemblage.
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